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@ WaSrige Pulverklarlack-Dispersion 

(57) WaBrige Puiverklarlackdispersion, bestehend aus einer 
fasten, pulverformigen Komponento A und einer wassri- 
gen Komponente B, wobei Komponente A efn Pulverklar- 
lack isX, enthaltend 

a) wenigstens ein epoxidhaltlges Bfndemittel mit einem 
Gehalt von 30 bis 45 Gew.-% , vorzugsweise 30 bis 35 
Gew.-% an glycidylhaltigen Monomeren ggf. mit elnam 
Gehalt an vinylaromatfschen Verbindungen, vorzugswei- 
se Styrol, 

b) wenigstens ein Vernetzungsmitt.el, vorzugsweise ge- 
radkettige, aliphatische Dicarbonsauren un.d/oder car- 
boxyfunktioneile Polyester und 

c) ggf. Katalysatoren, Hi'lfsstoffe, pulverklariacktypische 
Additive wie Entgasungsmittet, Verlaufsmittel, UV-Absor- 
ber, Radikal^nger, Antloxidantlen 

und 

Komponente B. eine wassrige Dispersion ist, enthaltend 
a} wenigstens einen nicht-lonfschen Verdicker und 
b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschaumungsmittel, 
Netzmlttel, Disperslonshilfsmtttei, 
vorzugsweise carboxyfunktionelle Dlspergiermittel, An- 
tioxidantien, UV-Absorber, 

Radikalfanger, Biozide, geringe Mengen Losemittei, Ver- 
laufsmittel, Neutralisierungsmittel, vorzugsweise Amine 
und/oder WasserrQckhaltemittei, und wobei der pH-Wert 
der Dispersion zwischen 4,0 und 7,0, vorzugsweise 5,5 
und 6,5, liegt. 
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B|^||ibung 

Die voriiegende ErfinSl^betrififl eine waBrige Pulver- 
klarlack-Dispersion, die sich insbesondere als tJberzug fiir 
mit Wasseibasisiack beschichtete Automobilkarossenen s 
eignel. 

Fiir die Beschichtung von Automobilkarosserien werden 
heute vorzugsweise Riissiglacke verwendet Diese verursa- 
chen zahlreiche Uraweltprobleme aufgnmd ihres Losemit- 
telgehaites. Dies gilt auch fiir die Falle des Einsatzes von lo 
Wasserlacken. 

Aus diesem Grund sind in den letzten Jahren vermehrte 
Anstrcngungen untemommen worden, fiir die Beschichtung 

Pulverlacke zu verwenden. Die Ergebnisse sind jedoch bis- 
her nicht zufriedenstellend, insbesondere sind zur Erzielung 15 
eines gleichnmBigen Aussehens eriiohte Schichidicken er- 
fordcrlich. Auf dor andcrcn Scitc bcdingt dor Einsatz von 
pulveiformigen Lacken eine andere Applikadonstechnolo- 
gie. Die fur Fiiissigiacke ausgelegten Aniagen konnen daher 
hierfur nicht verwendet werden. Daher ist man bestrebt, Pul- 20 
verlacke in Form wafiriger Dispersionen zu entwickeln, die 
sich mit Fliissigiacktechnoiogien verarbeiten lassen. 

Aus der US-Patentschrift 4268542 ist beispielsweise ein 
Verfahren bekannt, bei dem eine Pulverlack-Sluny ven^n- 
det wird, die sich fiir die Beschichtung von Automobilen 25 
eignet. Hierbei wird zunachst eine herkonmiliche Pulver- 
schicht auf die Karosserie aufgetragen und als zweite 
Schicht die Klariack-S lurry. Bei dieser Klarlack-Slurry auf 
Basis von Acrylatharzen werden ionische Verdicker ver- 
wendet, welche zu einer relativ hohen Empfindlichkeit der 30 
applizicrtcn Lackschicht gcgcn Fcuchtigkcit, insbesondere 
gegen Schwitzwasser, fUhren. Femer weisen diese in einem 
der Beispiele einen Gehait von 0,5 bis 30% an giycidyihalti- 
gen Monomeren auf. Zudem muB mit hohen Einbrenntem- 
. peraturen (iiber 1 60°) gearbeitet werden. 35 

Im foigenden wird der Begriff Pulverklarlack-Dispersion 
als Synonym fur Pulverklarlack verwendet. 

Die vorliegende Erfindung hat sich nunmehr die Aufgabe 
gestellt, eine waBrige Pulverkladack-Dispersion zur Verfii- 
png zu stellen, die sich mit der bisherigen Fliissiglacktech- 40 
nologie auf Automobilkarosserien auftragen laBt und insbe- 
sondere bereits bei Temperaturen von 130°C einbrennbar ist 
sowie zu einer hohen Resistenz gegen Feuchtigkeit, insbe- 
sondere gegoi Schwitzwasser, bei der applizierten Lack- 
sclucht fuhrt. 45 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine waBrige Pulver- 
klarlackdispersion, bestehend aus 

einer festen, pulverformigen Komponente A und einer wass- 
rigen Komponente B, wobei 

Komponente A ein Pulverklarlack ist, enthaltend 50 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel mit ei- 
nem Gehait von 30 bis 45%, vorzugsweise 30 bis 35% 
an glycidylhaltigen Monomeren ggf . mit einem Gehait 
an vinylaromatischen Verbindungen, vorzugsweise 55 
Styrol, 

h) wenigstens ein Vemetzungsmittel, vorzugsweise 
geradkettige, aliphatische Dicarbonsauren und/oder 
carboxyfunktionelle Polyester und 
c) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverkiarlacktypi- €0 
sche Additive, wie Entgasungsmittel, Verlaufsmittel, 
UV- Absorber, Radikalfanger, Antioxidantien 

und 

Komponente B . cine wSssrige Dispersion ist, enthaltend 65 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker und 

b) ggf. Katalysatoren, HilfsstoiFe, Entschaumungsmit- 



tel, Dispers^^ilfsmittel, Netzmittel, vorzugsweise 
carboxy^ci^^Hle Dispecgiermittel, Antioxidanden, 
UV-Absorblir 

Radikalfanger, geringe Mengen Losemittel, Verlaufs- 
mittel, Biozide und/oder 

Wassenrackhaltemillel, wobei der pH-Wert der Disper- 
sion zwischen 4,0 und 7,0, vorzugsweise 54 und 6.5 
liegt. 

Als epoxifunktionelles Bindemittel fiir den festen Pulver- 
klarlack, der zur Herstellung der Dispersion verwendet 
wird, sind beispielsweise epdxidgruppenhaltige Polyacry- 
latharze geeignet, die durch Copolymerisation von minde- 
stens einem ethylenisch ungesattigten Monomer, das minde- 
stens eine Epoxidgruppe im Molekiil enthalt, mit minde- 
stens einem weiteren ethylenisch ungesattigten Monomer, 
das kcinc Epoxidgruppe im Molckiil cnthalt, hcrstcllbar 
sind, wobei mindestens eines der Monomere ein Ester der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure ist. Derartige epoxidgmp- 
pcnhaltige Polyacrylatharze sind z.B. bekannt aus EP-A- 
299 420, DE-B-22 14 650, DE-B-27 49 576, US-A- 
4,091.048 und US-A-3,781,379. 

Als Beispiele fiir ethylenisch ungesattigte Monomere, die 
keine Epoxidgruppe im Molekiil enthaltcn, werden Alkyle- 
ster der Aciyl- und Methacrylsaure, die 1 bis 20 Kohlenstof- 
fatome im Alkylrest enthalten, insbesondere Methylacrylat, 
Methylmethacrylat, Ethylacrylat, Ethylmethacrylat, Butyl- 
acrylat, Butylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat und 2-Ethyl- 
hexylmethacrylat genannt. Weitere Beispiele fiir ethylenisch 
ungesattigte Monomere, die keine Epoxidgruppen im Mole- 
kiil enthaltcn sind, Saurcamidc, wic z. B. Acrylsaure- und 
Methacrylsaureamid, vinylaromatische Verbindungen, wie 
Styrol, Methylstyrol und Vmyltoluol, Nitrile, wie Acryhiitril 
und Methacrylnitril, Ymyl- und Vmylidenhalogenide, wie 
Vmylchlorid und Vmylidenfluorid, Vinylester, wie z. B. Vi- 
nylacetat und hydroxylgruppenhaltige Monomere, wie z. B. 
Hydroxyethylacrylat und Hydroxyethylmethacrylat. 

Die in den epoxidfunktionellen Bindemitteln eingcsetzten 
epoxidfunktionellen Monomere sind vorzugsweise Glyci- 
dylacrylat, Glycidyhnethacrylat und Allylglycidylethen 

Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylatharz weist fibli- 
cherweise ein Epoxidaquivalentgewicht von 400 bis 2500, 
vorzugsweise 420 bis 700, ein zahlenmittleres Molekulaige- 
wicht (gelpermeationschromatographisch unter Verwen- 
dung eines Polystyrolstandards bestimmt) von 2.000 bis 
20.000, vorzugsweise von 3.000 bis 10.000, und eine Glas- 
iibergangstemperatar (To) von 30 bis 80, vorzugsweise von 
40 bis 70, bcsonders bevoaugt von 40 bis 60*'C auf (gemcs- 
sen mil Hilfe der Differential Scanning Calorimetrie 
(DSC)). Ganz besonders bevorzugt werden ca. 50°C. Zum 
Einsatz konnen auch Gemische aus zwei oder mehr Acrylat- 
harzen kommen. 

Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylatharz kann nach all- 
gemein gut bekannten Methoden durch Polymerisation her- 
gestellt werden. 

Als Vemetzer sind Carbons auren, insbesondere gesat- 
tigte, geradkettige, aliphatische Dicarbonsauren mit 3 bis 20 
C-Atomen im Molekiil geeignet. Ganz besonders bevorzugt 
wird Dodecan-l,12-dicarbonsaure eingesetzt. Zur Modifi- 
zierung der Eigenschaften der fertigen Pulveridarlacke kon- 
nen ggf. noch andere Carboxylgruppen enthaltende Vemet- 
zer eingesetzt werden, Als Beispiele hierfiir seien gesattigte 
verzweigte oder ungesattigte geradkettige Di- und Polycar- 
bonsauren sowie Polymere mit Carboxylgruppen genannt. 

Femer sind auch Pulverklariacke geeignet, die einen epo- 
xifunktioncllcn Vcmctzcr und cin saurcfunktioncUcs Binde- 
mittel enthalten. 

Als sSurefunktioneiles Bindemittel sind beispielsweise 
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saure Polyacrylatharze geeigney^j|kdurch Copolymeiisa* 
lion von mindestens einem etbyl^H^ ungesaltigten Mono- 
mer, das mindestens eine Saurc^^^^ Molckiil cnthalt, 
mil niindestens einem weiteren ethylenisch ungesattigten 
Monomer, das keine Sauregruppe im Molckiil enthalt, her- 
slellbar sind. 

Das epoxidgruppenhaldge Bindemittel bzw. der carbox- 
ylgruppenhaltige Vemetzer und das (Jaiboxyl- bzw. das Bin- 
demittel werden ubUcherweise in einer solchen Menge ein- 
gesetzt, daB pro Aquivalent Epoxidgruppen 04 bis 1,5, vor- 
zugsweise 0,75 bis 1,25 Aquivalente Carboxylgruppen vor- 
liegen. Die Menge an vorliegenden Carboxylgruppen kann 
durch Titration mit einer alkoholischcn KOH-Losung crmit- 
telt werden. 

ErfindungsgemaB enthalt das Bindemittel vinylaromati- 
sche Verbindungen, insbesondere Styrol. Um die Gefahr der 
RiBbildung zu bcgrcnzcn, licgt der Gchalt jcdoch nicht iibcr 
35 Gew.-%. Bevorzugt werden 10 bis 25 Gew,-%. Die fe- 
sten Puiverlacke enthaiten ggf. einen oder raehrere geeig- 
nete Katalysatoren fiir die Epoxidharz-Aushartuag. Geeig- 
nete Katalysatoren sind Phosphoniumsalze organischer oder 
anorganischer Sauren, quartemare Ammpniumverbindun- 
gen Amine, Imidazol und Imidazolderivate. Die Katalysato- 
ren werden im allgemeinen in Anteilen von 0,001 Gev^.-% 
bis etwa 2 Gew.-% , bezogen auf das Gesamtgewicht des 
Epoxidharzes und des Vemetzungsmittels, eingesetzt. 

Beispiele fiir geeignete Phosphonimn-Katalysatoren sind 
Ethyltriphenylphosphoniunuodid, Ethyltriphenylphospho- 
niumchlorid, Ethyltriphenylphosphoniumthiocyanat, Ethyl- 
triphenylphosphonium-Acetat-Essigsaurekomplex, Tetra- 
butylphosphoniumiodid, Tctrabutylphosphoniumbromid 
und Tetrabutylphosphonium-Acetat-Essigsaurekomplex. 
Diese sowie weitere geeignete Phosphonium-Kataiysatoren 
sind Z.B. beschricben in US-PS 3,477,990 und US- 
PS 3,341,580. 

Geeignete Imidazoi-Katalysatoren sind beispielsweise 2- 
Styrylimidazol, l-Benzyl-2-methylimidazoL. 2-MethyHmi- 
dazol und 2-Butylimidazol. Diese sowie weitere Imidazoi- 
Katalysatoren sind z. B. beschrieben in dem belgischen Pa- 
tent Nr. 756,693. 

AuBcrdcm konnen die festen Pulveriacke ggf. noch Ililfs- 
mittel und Addidve «ithalten. Beispiele hierfur sind Ver- 
lauferaittel, Antioxidantien, UV-Absorber, Radikalfanger, 
Rieselhilfen undEntgasungsmittel, wie beispielsweise Ben- 
zoin. 

Die Herstellung der festen Puiverlacke erfolgt nach be- 
kannten Methoden (vgl. z. .B. Produkt-Informadon der 
Firnia BASF Lacke + Farben AG, "Pulveriacke", 1990) 
durch Homogenisieren und Dispergieren, beispielsweise 
mittels eines Extruders, Schneckenkneters u. a.. Nach Her- 
stellung der Pulveriacke werdoi diese durch Vermahlen und 
ggf. durch Sichten und Sieben fiir die Dispcrgicrung vorbe- 
reitet. 

Aus dem Pulver kann anschlieBend durch Nafivermah- 
iung oder durch Einriihren von trocken vermahlenem Pul- 
verlack die waBrige Pulverklarlackdispersion hergestellt 
werden. Besonders bevoaugt wird die NaBvermahlung. 

Die vorlicgende Erfindung betriffl demgemSB auch ein 
Verfahren zur Herstellung einer waBrigen Pulveriackdisper- 
sion auf der Basis der beschriebenen Komponente A, die er- 
lindungsgeraaB in einer Komponente B dispergiert wird. 
Letztere besteht aus einer wassrigen Dispersion von Kataly- 
satoren, Hiifsstoffen, Antischaummitteln, Antioxidantien, 
Nelzmitteln, UV-Absorbem, RadikalfSngem, Bioziden, 
Wasserriickhaltemittehi geringe Mengen Ldsemitteln und/ 
oder Dispcrgicrhilfsmittcb, vorzugswcisc carboxyfunkdo- 
nelle Dispergierhilfsmitteln. 

Als weiteren wesentlichra Bestandtdl enthalt die wass- 
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rige Komponente B de^^|:lackdispersion wenigstens ei- 
nen nicht-ionischen V^^^B: a). Bevorzugt werden nicht- 

ionische Assoziativ-VeroBKr a) eingesetzt 
Strukturmerkmale solcher Assoziativ-Verdicker a) sind: 

5 

aa) ein hydrophiles Geriisl, das eine ausreichende 
Wasserloslichkeit sicherstellt und 

ab) hydrophobe (rruppen, die zu einer assoziadven 
Wechselwirkung im wifiiigen Medium fahig sind. 

10 

Als hydrophobe Gruppen werden beispielsweise langket- 
tige All^keste, wie z. B. Dodecyl-. Hexadecyl- oder Octa- 
decyl-Reste, oder Alkarylreste, wie z. B. Octylphenyl- oder 
Nonylphenyl-Reste eingesetzt. 

15 Als hydrophile Geriiste werden vorzugsweise Polyacry- 
late, Celluloseether oder besonders bevorzugt Polyurethane 
eingesetzt, die die hydrophobcn Gruppen als Polymcrbau- 
steine enthaiten. 
Ganz besonders bevorzugt sind als hydrophile Geriiste 

20 Polyurethane, die Polyethedtetten als Bausteine enthaiten, 
vorzugsweise aus Polyethylenoxid. Bei der Synthese sol- 
cher Polyetherpoiyurethane dienen die Di- und oder Polyi- 
' socyanate, bevorzugt aliphatische Diisocyanate, besonders 
bevorzugt ggf. alkylsubstituiertes 1,6-IIexamediylendiiso- 

25 cyanat, zur Verkniipfung der Hydroxylgruppen-terminierten 
Polyetherbausieine untereineinander und zur Verkniipfung 
der Polyetherbausteine mit den hydrophoben Endgruppen- 
bausteinen, die beispielsweise monofunktionelle Alkohole 
und/oder Amine mit den schon genannten langkettigen Al- 

30 kylresten oder Aralkykesten sein kbnnen. 

Nach der Dispcrgicrung dor Komponente A in der Kom- 
ponente B wird ggf. vermahlen, der pH-Wert auf 4,0 bis 7,0, 
vorzugsweise 5.5 bis 6,5 eingesteilt und filuiert. 
Die raitdere KorngroBe liegt zwischen 1 und 25 pm, vor- 

35 zugsweise unter 20 pm, besonders bevorzugt bei 3 bis 
10 fmi. Der FestkSrpergehalt der waBrigen Pulverklarlackdi- 
spersion liegt zwischen 15 und 50%. 

Der Dispersion konnen vor oder nach der NaBvermahlung 
bzw. dem Eintragen des trockenen Pulverlackes in das Was- 

40 ser 0 bis 5 Gew,-% eines Entschaumergemisches, eines Am- 
monium- und/oder Alkalisalzes, eines carboxylfunkdoncl- 
len oder nichtionischea Dispergierhilfsmittels, Netzmittels 
und/oder Verdickergemisches sowie der anderen Additive 
zugesetzt werden. Vorzugsweise werden crfindungsgemSB 

45 Entschaumer, Dispergierhilf s- , Netz- und/oder Verdickungs- 
mittel zunachst in Wasser dispergiert. Dann werden kleme 
Portionen des Pulverklarlackes eingeriihrt AnschlieBend 
werden noch einmal Entschaumer, Dispergierhilfs-, Verdik- 
kungs- und Netzmittel eindispergiert, AbschlieBend werden 

50 nochmals in kleinen Portionen Pulveridarlacke eingeriihrt. 
Die Einstellung des pH-Wertes erfolgt erfindungsgemaB 
vorzugsweise mit Ammoniak oder Aminen. Der pH-Wert 
kann hierbei zunachst ansteigen, daB eine stark basische Di- 
spersion entsteht. Der pH- Wert fallt jedoch inneriialb meh- 

55 rerer Stunden oder Tage wieder auf die oben angefuhrten 
Werte. 

Die effindungsgemaBe Pulverklarlackdispersion laRt sich 
als tJberzug von Basislacken, vorzugsweise in der Automo- 
bilindustrie, verwenden. Besonders geeignet ist die Klar- 
60 lackdispersion fur Wasserbasislacke auf Basis eines Polye- 
sters, Polyurethanharzes und eines Aminoplastharzes. 

Die erfindungsgemaBen Pulverkiarlackdispersioneu las- 
sen sich mit den aus der Russiglacktechnologie bekannten 
Methoden aufbringen. Insbesondere konnen sie mittels 
65 Spritzverfahren aufgebracht werden. Ebenso kommen elek- 
trostatisch untarstiitztc Hochrotation oder pncumauschc Ap- 
plikation in Betracht 

Die auf die Basislackschicht aufgebiachten Pulvaklar- 



lackdispersionen werden^BjmaBig vor dem Einbrennen 
abgeliiftet. Dies geschiehlHKin^igerweise zunachst bei 
Raumtemperatur und anscffifiend bei leicht erhohter Tem- 
peratur. In der Kegel betragt die erbohte Temperatur 40 bis 
70°(!. voaugsweise 50 bis 65°C. Das Abliiften wird fur 2 5 
bis 10 Minuten, vorzugsweise 4 bis 8 Minuten bei Raum- 
temperatur durchgefiihrt. Bei erhohter Temperatur wild 
nochmals wahrend derselben Zeitspanue abgeliifteL 

Das Einbrennen kann bereits bei Ibmperaturen von 
130°C durchgefiihrt werdea Durchfuhrbar ist das Binbren- lO 
nen bei 130 bis 180** voizugsweise 135 bis 155X\ 

Mit dem erfindungsgemaBen Yerfahren konnen Schicht- 
dicken von 30 bis 50, vorzugsweise 35 bis 45 pim erreicht 
werden. Klarlacke mit vergleichbarer Qualitat konnten bis- 
her nach dem Stand der Technik unter Einsatz von Pulver- 15 
klarlacken nur dutch Auftrag von Schichtdicken von 65 bis 
80 |im crrcicht warden. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Bezugnahme auf 
die Beispieie naher beschrieben: 

20 

1 . Herstellung des Acrvlatharzes 

21,1 Teile Xylol werden vorgelegt und auf 130T er- 
warmt. Zu der Vorlage werden bei 130**C binnen 4 h iiber 
zwei getrennte Zulaufbehalter Initiator: 4,5 Teile TBPEH 25 
(tert,-Butylperethylhexanoat) gemischt mit 4,86 Teilen Xy- 
lol und Monomere: 10,78 Teile Methylmethacrylat, 25,5 
Teilen-Butytmethacrylat, 17,39 Teile Styrol und 23,95 Teile 
Glycidylmethacrylat zudosiert AnschlieBend wird auf 
180XerwanntundimVakuum<100mbardasLGsemittel 30 
abgczogcn. 

2. Herstellung des Pulverklariacks 

77,5 Teile Acrylatharz, 18,8 Teile Dodecandicarbonsiiure 35 
(s. Barter), 2 Teile Tmuvin 1130 (UV-Absorber), 0,9 Teile 
Tmuvin 144 (HALS), 0,4 Teile Additol XL 490 (Verlaufs- 
mittel) und 0,4 Teile Benzoin (Entgasungsmittel) werden in- 
nig auf einem Henschel-Ruidmischer vermischt, auf einem 
BUSS PLK 46 Extruder extrudiert, auf einer Hosohawa 40 
ACM 2-Muhie vermahlen und liber ein 125 pm Sieb abge- 
siebt 



1 Schjlllic 
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eke wird ein hochglanzender Klar- 
'tandigkeil (> lOODoppelhilbe) her- 



Bei40pm Schj 
lack-Film mit 
gestellt. 

Der Klarlack-Film weist eine gute Schwitzwasserbestan- 
digkeit auf. 



3. Hetsfcellung der Dispersion 
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In 400 Teile entsalztes Wasser werden 0,6 Teile Iteykyd 
D777 (Entschaumer), 0,6 Teile Orotan 731 K ODispergier- 
failfsmittcl), 0,06 Teile Surfinol TMN 6 (Netemittel) und 
16,5 Teile RMS (Rohm & Haas, nichtionischer Assoziativ- 
Verdicker auf Polyurethanbasis) dispergiert. Dann werden 50 
in kleinen Portionen 94 Teile des Pulverklarlackes einge- 
riihrt. Anschlieflend werden noch einmal 0,6 Teile Troykyd 
D777, 0,6 Teile Orotan 731 K, 0,06 Teile Surfinol TMN 6 
und 16,5 Teile RMS eindispergiert AbschlieBend werden in 
kleinen Portionen 94 Teile des Pulverklarlackes eingeriihrt. 55 
Das Material wird in einer Sandmiihle 3,5 h gemahlen. Die 
abschliefiend gemessene durchschnittliche TeilchengroBe 
betragt 4 pm. Das Material wird durch einen 50 \im Filter 
filtriert und abschliefiend werden 0,05% Byk 345 (Verlaufs- 
mittel) zugesetzt. 60 

4. Applikation der Dispersion 

Die Slurry wird auf mit Wasserbasislack beschichteten 
Stabltafeln mittels einer Becheipistole applizierL Das Blech 65 
wird 5 min bei Raumtemperatur und 5 min bei 60°C abge- 
liiftet. AnschlieBend wird bei einer Temperatur von 140°C 
das Blech 30 mia eingebrannt. 



Patentanspriiche 

1. WMBrige Pulverklarlackdispersion, bestehend aus 
einer festen, pulverformigen Komponente A und einer 
wassrigen Komponente B, wobei Komponente A ein 
Pulverklarlackist, enthaltend 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittcl mit 
einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.-% , vorzugs- 
weise 30 bis 35 Gew.-% an glycidylhaltigen Mo- 
nomeren ggf . mit dnem Gehalt an vinylaromati- 
schcn Vcrbindungcn, vorzugswcisc Styrol, 

b) wenigstens ein Vemetzungsmittel, vorzugs- 
weise geradkettige, alipfaatische Dicarbonsauren 
und/oder carboxyfunktionelle Polyester und 

c) ggf Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklarlack- 
typische Additive wie Entgasungsmittel, Ver- 
laufsmittel, UV-Absorber, Radikalfanger, Ando- 
xidanden 

und 

Komponente B. eine wassrige Dispersion ist, enthal* 
tend 

a) wenigstens einen nicht-ioniscfaen VerdLcker 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfestoffe, EntschSu- 
mungsmittcl, Nctzmittcl, Dispcrsionshilfsmjttcl, 
vorzugsweise carboxyfunktionelle Dispeigiermit- 
tel, Antioxidantien, UV-Absorber, 
Radikalfanger, Biozide, geringe Mengen Lose- 
mittel, Verlaufsmittel, Keutralisierungsmittel, 
voizugsweise Amine und/oder Wasserriickhalte- 
mittel, und wobei der pH-Wert der Dispersion 
zwischen 4,0 und 7,0, vorzugsweise 5,5 und 6,5, 
liegt 

2. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB deren Gehalt an viny- 
iaromatischen Verbindungen hochstens 35, vorzugs- 
weise 10-25 Gew.-% betragt, bezogen auf Kompo- 
nente Aa). 

3. WaBrige Pulveridarlackdispersion nach Ansprach 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die epoxidfunk- 
tionellen Bindemittel epoxidgruppenhaltige Polyacry- 
iatharze sind, wobei die eingesetzten epoxidfunktionel- 
len Monomere, vorzugsweise Glycidylacrylat, Glyci- 
dylmethacrylat und Allylglycidylester sind. 

4. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach einem der 
Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
KomgroBe hochstens 20 pm, vorzugsweise 3 bis 10 pm 
ist. 

5. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach einem der 
Anspriiche 1 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Komponente B als nicht-ionischen Verdicker a) minde- 
stens einen nicht-ionischen Assoziativ- Verdicker ent- 
halt der als Stnikturmerkmale: 

aa) ein hydrophiles Geriistund 

ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assoziati- 
ven Wechselwirkung im wassrigen Medium fahig 
sind, enthalt 

6. WaBrige Pulveridarlackdispersion nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet, daB der nicht-ionische As- 
soziativ- Verdicker a) als hydrophiles Gcriist aa) Polyu- 
rethanketten enthalt. 

7. WaBrige Pulverklarlackdispersion nach Anspruch 



7 



8 



6, dadurch gekeanzdchnet, 
soziativ-Verdicker a) als hy| 
rethanketten mit Polyetheri); 




ier nicht-ionische As- 
tes Gerust aa) Polyu- 
men cathalt 



8. VerfahrenzurHeistellungderwSBrigenPulveiklar- 
lackdispersion nach einem dsc Anspruche 1-4, dadurch S 
gekennzeichnel, daB 

I. aus der festen, pulverforraigen Komponente A 
und einer wassrigen Komponente B eine Disper- 
sion hergestellt wird, wobei 
n. die aus den Komponentea A und D heige- to 
stellte Dispersion ggf. vermahlen wird, 
m. der pH-Wert der Dispersion auf 4,0 bis 7.0, 
vorzugsweise 5,5 bis 6J5 eingestelit und filtriert 



9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 15 
nety daB die waBrige Pulverklarlackdispersion aus dra 
Komponcntcn A und B durch NaBvcnnahlung hcrgc- 
stellt wird. 

10. Verwendung der wafirigen Pulverklarlackdisper- 
sion nach einem der Anspruche 1-7 zur Beschichtung 20 
von lackierten und nicht lackierten Automobilkarosse- 
rien aus Metaiiblech und/oder Kunststoff mittels eLek- 
trostatisch unterstiitzter Hochrotadon oder pneumad- 
scher Applikadon. « 
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